CNC Steuerungseinheit
BWO VEKTOR StA (stand alone)
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Das Steuerungskonzept

BWO/VEKTOR
CNC Steuerungseinheit stand alone
siehe auch ?! Potentiometer Spindel
Schnittstellen (Fortsetzung) —— x 3{; — Potentiometer Vorschub
&
? P Schliisselschalter
__________ « $ﬁ$§
I BWO Vektor I/O : 5 % TTL Schnittst. Anschluss Handrad D
: . Zi
| s
: (BWOVIOBUS| _ e
. Taper VIo-Kabel] St
|
! ' O rTT o T T I
I ! £ . EtherCAT
b T e e e T I g }E 1 :
=@ ,_____LJ_AmIrieb I
Sercos Il ——

— e e e e e e = = e

& [
— ) — !
> ! —, | Antrieb :
CANopen : : i
|

l -
| 1 T |
. | Antrieb | '"*E. Ethernet
I |
|
1

CANopen

Ii} ——— Ethernet, fiir weitere Verbindungen im LAN

m

>
— VGA fur Monitor, Bedienpanel
cpa B (optional))

) —— USB (fur Datenlbertragung)

7]
—_

bimo

Ethernet (TCP/IP)

RJ45
o

Anschlussvarianten
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Schnittstellen

Draufsicht

Power

1 +24V
2 oV
3 shield

Untersicht

slot

serial

Teach-
Panel
Art.-Nr.
800405

S1 Universelle serielle Schnittstelle (mogliche Einstellungen siehe folgend)
S2 Serielle Schnittstelle RS232

S1

PIN{Jump config. | PIN|Jump config.

1 [Shield 15 |RX+422

2 |[AX-R5232 16 TH+422

3 [TH-R5232 17 |Rx-422

4 [MC [18 [TX-422

5 |[GND 19-20: R2232

& [NC | selaction

7 |RATS-RS232 ||21-22: AS422/

B |[CTS-RS232 RS485

9 |20mA Current| 23-24: 20ma

source | |25-28: USE

10|VCCS Bus termination
11|GND 27-28: open: R5422
12|T - 20mA closed: RS485
13|R - 20mA 20.90: open: RS422
14[R + 20mA closad: RS4R5

L
seaeesesssssssesl-
He0e000 00RO RRRRT

Méogliche Einstellungen der S1 Schnittstelle tber

S2

RS-232

0
CDCO\JG)(N#ODI\)—*E

NC
RX-RS232
TX-RS232
NC

GND

NC
RTS-RS232
CTS-RS232
NC

Adapter (optional), siehe folgend.

- Seite 4 von 32 -




BWO VEKTOR StA (stand alone)

Schnittstellen (Fortsetzung)

The pins of the potentiometer wipe that are not in use

+— S2 Ex E A CAN VIO have to be connected with GND (Pin 2 or Pin 8)!
PIN|RS-232 PIN PIN PIN PIN PIN 1 Shield 1 Shield

1 {NC 1 OP 1 OP 1 OoP 1 |Reserved 1 |CAN-H 2 Key switch GND 2 Spindle  GND

2 |RX-RS232 2 | ON 2 | ON 2 | ON 2 [CAN-L 2 |CAN-L 33,3V 3 Spindle 3.3V

3 |TX-RS232 3 IP 3 IP 3 IP 3 |CAN-GND || 3 |CAN-Ground 4 Key switch 4 Addl. poti wiper(free)

4 |NC 4 - 4 - 4 - 4 |Sync-L 4 |VIO-Power +24V 5- 5 Addl. poti wiper(free)

5 |GND 5 - 5 - 5 - 5 |CAN - SHLD| | 5 |VIO-Power +24V | | 6 Handwheel T1 6 Spindle wiper

6 |NC 6 IN 6 IN 6 IN 6 |GND - GND || 6 | CAN-Config. 7 Shield 7 Shield

7 |RTS-RS232 7| - 7| - 7| - 7 |CAN-H 7 |V10-Ground GND| | 8 GND 8 Feedrate GND

8 |CTS-RS232 8 - 8 - 8 - 8 |Sync-H 8 | VIO-Ground GND| | g Handwheel T2 9 Feedrate wiper

9 [NC RJ45 RJ45 RJ45 9 |CAN- v+ 10 5V 10 Feedrate 3,3V
+USB Host¥ 8-poles 8-poles 8-poles D-SUB 9-poles X23 X20

X20 und X23 Anschluss fur Schlisselschalter, Potentiometer fiir Vorschub und Spindeldrehzahl,

TTL Schnittstelle in X23: PIN 6, 8, 9, 10: Anschluss Handrad

VIO

CAN

Ex

u |
T2 T Key-
Handwheel  switch

Feed

w[epeeperera|[rrrereerrafe

Spindle

Anschluss der BWO VIO-Module (VEKTOR E/A's)
VIO-Anschlusskabel BWO-Nr.: 301097 oder M12-RJ45 X codiert, z.B. Hersteller
METZ CONNECT Nr.: 142M2X15100, 10m

CAN Bus Anschluss
Antriebsschnittstelle (RJ45)

Netzwerk (RJ45)
Netzwerk (RJ45), fur weitere Verbindungen im LAN
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Schnittstellen (Fortsetzung)

Optionale Adapter zu der Universalschnittstelle Si

BWO VEKTOR C Interface RS232 Socket
o1 10 DSUB 9p
PIM Jump config. | PINlJump config. ue B
1 [Shield 15 AX+422 s RX 2 RX 2 e
3 (TcRs232  |[17 |Rxcds 8 X ¢° E R
4 NG 18 [TX-422 %S GNDs GND 5
5 |GND 19-20: RS232 *® o - RTS 7 1
6 |NC selaction :‘_ =
7 |ATS-RS232 |[21-22: AS422( es CTS 8 CTS 8
8 |CTS-R5232 RS485 ( 1] Bridge 13-20
9 |20mA Current| | 23-24: 20mA ::
source | [25-26: USB 44
10fVCCS Bus termination 2030
11|GHD 27-28: open: R5422
12(T = 20maA closed: RS485
13|R - 20mA 20.30: open: A5422
14|R + 20mA closed: HS485
Adapter Vektor RS232/D-SUB, BWO Art.-Nr. 801204
BWO VEKTOR C Interface RS422 Socket
S 43 DSUB 9p
PIMN Jump config. | PIN|Jump config. - . -
1 |Shield 15 [AX+422 ee NAT 15 Receiver + 8 - 5
2 [AX-AS232  [|16 [TX+422 88 ox-17 Recelver- 7 9
3 [TX-B5232 17 |[BX-422 -1 )
4 |NC 18 [TX-422 aa A+ 16 Transmitter + 3
5 |GND 19.20: R5232 .8 - i - 1
a Inc ealection == TH - 18 Transmitter - 5 -
7 |RTS-RS232 ||21.22: AS429/ g GHND 5 GND 9
8 [CTS-RS232 BS485 L 1 ridge 21-
9 [20mA Current| [23-24: 30mA :: £ e
source | [25-26: USB -4
10(VCC5 Bus t»armin.=.|'fi|5?[g4 2930
11 [GND 27.28: Open: 22
12|T - 20ma closed: RS485
13|R - 20mA 246.30: Open: RS422
14|H + 20mA closed: RS485

Adapter Vektor RS422/D-SUB,  BWO Art.-Nr. 801203
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Schnittstellen (Fortsetzung)

Optionale Adapter zu der Universalschnittstelle S1

BWO VEKTOR C
51
P Jump config. | PIN|Jump config.
1 |Shield 15 [Rx+422
2 |RX-RS232 16 [TH+422
3 [TX-R5232 17 [RX-422
4 |MC 18 [TH-422
& |GND 19-20: RS232
6 [NC salection
7 |RTS-RS232 |[21-22: RS422/
8 |CTS-R5232 RS485
S 120mA Current| [23-24: 20mub
source | (25-26: USE
10VCCS Bus termination
11 |GND 27-28: open: A3422
12[T - 20maA closed: RS485
13|R - 20mA 209-30: open: R5422
14|R + 20mA closed: AS485

Adapter Vektor RS485/D-SUB,

BWO VEKTOR C
=1
PINJump config. | PIN|Jump config.
1 |Shield 15 [AX+422
2 |RAx-R5232 16 [TK+422
3 [TX-R5232 17 [AX-422
4 |NC 18 [TH-422
5 |GMD 19-20: RS232
6 [NC aelaction
7 |RTS-R5232 ||21-22: AS422/
B |CTS-A5232 RS485
9 (20mA Current| |23-24: 20m#A
source | |25-26: USB
10WGCS Bus termination
11 [GND o7.2a8: open:H5422
12(T = 20mA closed: RS485
13|R - 20mA 20.30: open:R5422
14[R + 20m#a closed: RS485

Adapter Vektor 20mA/D-SUB,

LL L Ll
LA L L L1 L

TR

3

Interface RS485

HX+ 15

T+ 16
Rx- 17

TX- 18

—1
GND 5

m
Lo
o
—

Bridge 21-22
Bridge 27-28
Bridge 29-30

BWO Art.-Nr. 801206

P Interface 20mA
Active

T 12

GND 5

20mA 9

A+ 14

R- 13

GND 11 —

Bridge 23-24

BWO Art.-Nr. 801205
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Mafle und Gewicht

Seitenansicht von rechts

Abmessungen Breite x Hohe x Dicke 189,50mm x 300mmx 27mm, 5
%‘

Gewicht ca. 1,20 kg

——
—
e
_—
0
287,50
300

12,50(12,50 |

189,50
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Tréigermodul Riickseite
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Installation der Software VEKTOR Panel

Die Software "VEKTOR Panel", die sie auf ihrem PC installieren missen,
ist das Bindeglied zwischen ihrem PC und der BWO VEKTOR stand alone.

Um die Software VEKTOR Panel zu installieren, starten Sie die Datei VEKTOR _Panel-Install.exe.
Nach der Installation "bedienen" Sie die BWO VEKTOR stand alone direkt tGber ihren PC.

E Please select a language.

German [ Deutsch v

Vektor Panel Vers 1.0/ 12.10.2017

Dieser Assistent wird Sie durch die Installation von Vektor
Panel begleiten.

Es wird empfohlen, vor der Installation alle anderen
Programme zu schliefien, damit bestimmte Systemdateien
ohne Neustart ersetzt werden kénnen,

Klicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.

vektor Panel

el

p—

Nach Auswahl der Sprache wird der Installationsassistent aufgerufen.
(Je nach Entwicklungsstand wird sich die Versionsnummer und das Datum fortschreiben.)

- Seite 10 von 32 -




BWO VEKTOR StA (stand alone)

Installation der Software YEKTOR Panel (Fortsetzung)

Lizenzabkommen
Bitte lesen Sie die Lizenzbedingungen durch, bevor Sie mit der
Installation fortfahren.

Driicken Sie die Bid-Runter-Taste, um den Rest des Abkommens zu sehen.

\izenz-Dialog ~

Vektor _Panel.exe ist eine Software zur Bedienung der BWO-Steuerung dber Thren PC.

Im Verlauf der Installation wird auf dem Installations-Laufwerk folgendes angelegt:
"VektorPanel  Verzeichnis
Rechtliche Hinweise unter

L4

Falls Sie alle Bedingungen des Abkommens akzeptieren, kicken Sie auf Annehmen. Sie missen
die Lizenzvereinbarungen anerkennen, um Vektor Panel installieren zu kannen.

onik GmbH 2017

Lizenzabkommen Annehmen

Komponenten auswahlen
Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie installieren mochten.

Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie installieren méchten und wahlen Sie diejenigen ab,
die nicht installiert werden sollen. Klicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.

a ... -~ Beschreibung
\Wahlen Sie die Komponenten Vekior Pand) © b
aus, die Sie installieren _ Bewegen Sie den
méchten: r (ber eine

ence, um ihre

Bendtigter Speicher: 46.9 MB

© BWO Elektronik GmbH 2017

<tk [ wener> | [[Abbeechen |

Komponentenauswahl (vordefiniert)
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Installation der Software YEKTOR Panel (Fortsetzung)

Zied chni shi
Wahlen Sie das Verzeichnis aus, in das Vektor Panel installiert
werden soll,

Vektor Panel wird in das unten angegebene Verzeichnis installiert. Falls Sie in ein anderes
Verzeichnis installieren machten, Kicken Sie auf Durchsuchen und wahlen Sie ein anderes
Verzeichnis aus. Klicken Sie auf Installieren, um die Installation zu starten.

Zielverzeichnis
[E. Br0ektopane]] Durchsuchen ...

Benotigter Speicher: 46.9 MB
Verfiigbarer Speicher: 112.9 GB

O Elektronik GmbH 2017

< Zuriick Instaliieren Abbrechen .

Zielverzeichnis auswahlen: Es wird empfohlen, das vorgeschlagene Zielverzeichnis aus
Griinden der Kompatibilitat zu Gbernehmen.

Installation von Vektor Panel =

Wird installiert ...
Bitte warten Sie, wahrend Vektor Panel installiert wird.

Verknuipfung wird erstellt: C:\Users\Entw-7-17\Desktop'vektor_Panel.Ink

Details anzeigen

Die Installation war erfolgreich

© BWO Elekkronik GmbH 2017

Die Software Installation wird mit der Anlage der Verknipfung VEKTOR_Panel.Ink
auf den Desktop beendet.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Installation der Software YEKTOR Panel (Fortsetzung)

Installation von Vektor Panel - O

Wird installiert ...
Bitte warten Sie, wahrend Vektor Panel installiert wird.

Verknipfung wird erstellt: C: \Users\Entw+7-17\Desktop\vektor_Panel.Ink

Details anzeigas

Bitte passen Sie die Startparameter der Verkniipfung an :

- 172.16.30.78 -n1-f 100 -s 100

< Zuriick Weiter > Abbrechen

Gemal der bestehenden Netzwerk-Topologie kdnnen Voreinstellungen angepasst werden.
Dies ist nach Abschluss dieser Installation direkt moglich.

2]

Die Installation von Vektor Panel
wird abgeschlossen

Vektor Panel wurde auf Threm Computer installiert.

Klicken Sie auf Fertigstellen, um den Installations-Assistenten
zu schlieBen,

vektor Panel

el

< Zurlick Abbrechen

Die Installation wird abgeschlossen und uber den Wizard beendet.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Installation der Software YEKTOR Panel (Fortsetzung)

Folgend wurden die Eigenschaften der angelegten Verknupfung aufgerufen:

Offnen

Dateipfad &ffnen

% Als Administrator ausfiihren
Behandeln von Kompatibilititsproblemen
An “Start" anheften
Komprimiere zu "vektor PANEL.zip"
Komprimiere zu "vektor_PANEL.7z"
Fiige zum Archiv hinzu (Bandizip)
Offne mit Bandizip

: Edit with Notepad ++

Ausgewahlte Dateien mit Avira tberpriifen
An Taskleiste anheften

G MagiclSO
Senden an

Ausschneiden
Kopieren
Verkntipfung erstellen
Léschen

Umbenennen

Eigenschaften

Erklarung der Start-Parameter
d Eigenschaften von vektor_Panel n

Allgemein Verknipfung | Kompatibilitat | Sicherheit | Details

vektor_Panel

Zieltyp: Anwendung
Zielort VekiorPanel
Ziel
Ausfihren in C:\BWO\VektorPanel\doc
Tastenkombination: Keine
Ausfiihren: Normales Fenster w
Kommentar:
Dateipfad offnen Anderes Symbol Erweitert.

0K Abbrechen Ubemehmen

-c 172.16.30.78 IP-Adresse der VEKTOR stand alone

-p 5900

-n 1

-f Wert
-s Wert

CNC (Auslieferungszustand)

TCP Port-Nummer
(Standard: Darf nicht gedndert werden!)

Descriptor der laufenden CNC
(Textfeld, keine Leerzeichen erlaubt)
(z.B.: Maschine_Mustermann)

Potentiometer Einstellung Vorschub u. Spindel

[von 0 bis 120] Voreinstellung

[von 0 bis 120] Voreinstellung

Das Programm startet immer mit der

Voreinstellung.

-1 Hardware Poti(s) sind angeschlossen
oder die Steuerung erfolgt durch CNC
Parameter, Software Potis sind inaktiv
und werden nicht angezeigt.

255 Bei Programmende werden die
momentanen Poti-Einstellungen
abgespeichert. Beim nachsten Start
des Programmes werden die gespei-
cherten Poti Werte Gbernommen.

Damit ist die VEKTOR Panel Bedienungssoftware auf dem PC installiert und angepasst und kann
Uber die angelegte Verknlpfung im Desktop gestartet werden.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Programmschutz und Funktion des USB Dongle

[ vektor PANEL ver.1.0_ CN...

USB Lock not found ! Please plug it in

Das Programm ist durch einen USB Dongle geschutzt.

Wird wahrend des Betriebes der Dongle entfernt,

oder dieser ist beim Start der VEKTOR Panel Software nicht gesteckt,
blendet sich nach ca. 1 Minute der aktuelle Bildschirminhalt aus

und der obige Warndialog erscheint.

Verbinden Sie jetzt den Dongle mit einer USB Schnittstelle ihres PC.

Die letzte Bildschirmausgabe der VEKTOR Panel Software wird wieder angezeigt.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Anmerkungen zur Bedienung

Zum folgenden ist grundsatzlich anzumerken:

- Die Bedienoberflache der VEKTOR stand alone CNC ist identisch zur BWO VEKTOR C/CT.
- Alle Touch Display missen Sie nun mit der Maus bedienen.

- o IE8
s Potentiometer F Vorschub
Potentiometer S  Drehzahl Spindel
e =
I Erste Belegung, durch Benutzer frei wahlbar
I I Zweite Belegung, durch Benutzer frei wahlbar

@ + Bewegung der Achse durch Hand in Richtung +

@ - Bewegung der Achse durch Hand in Richtung -

® NC Start

NC Stop
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Start und Betrieb der YEKTOR Panel Software

Durch betatigen der Verkniipfung wird die VEKTOR Panel Software gestartet.

Die Verbindung zu der VEKTOR stand alone CNC wird aufgebaut.

Die VEKTOR stand alone CNC antwortet, wenn die Einschaltroutine durchgelaufen ist.

Die VEKTOR Panel Software ruft die VEKTOR stand alone CNC auf.

o Vektor_Panel_ver.1.3 CNC2 -0
I o
I
W
-
Waiting for connection...

g

Die Verbindung PC / VEKTOR stand alone CNC wird hergestellt.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Start und Betrieb der VEKTOR Panel Software (Fortsetzung)

Nach erfolgter Verbindung erscheint im PC der Desktopinhalt der VEKTOR stand alone CNC

Vektor_Panel_ver.1.3_CNC:2

StartUp Monitor

System- Start ...
172.16.26.69

BWO / VEKTOR

”'lll‘ - System : BS  0A46_250 65.12.2017
2

Prife PLC
Project:  cnc916_u_32f1 20.62.15 11:59:49

Priife Parameter

Je nach Stellung des Schlisselschalters lauft die Einschaltroutine automatisch (Stellung 1),
oder die Einschaltroutine muss zu jedem Schritt quittiert werden (Stellung 0)

Vektor_Panel_ver.1.3_CNC:2 |

StartUp Monitor Fl s

System- Start ...

172.16.20.69
- =
BWO / VEKTOR
””’l’ i System : BS  06A46_250 65.12.2017
; Prife PLC
Project:  cnc916_u_32f1 20.62.15 11:59:49
Priife Parameter
Priife NC-Speicher
W+

g

Im Ablauf der Einschaltroutine.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Start und Betrieb der VEKTOR Panel Software (Fortsetzung)

L2 Vektor_Panel_ver.1.3_CNC:2 - o

StartUp Monitor F. s
System- Start ...
172.16.20.69

- =

BWO / VEKTOR
I"lll‘ o T System : BS  ©GA46_250 05.12.2017

Prife PLC
Project:

cnc916_u_32f1 20.02.15 11:59:49
Prife Parameter

Prife NC-Speicher

CNC

System- Setup

Einschaltroutine bei den letzten Prifungen, fast fertig durchgelaufen.

L) Vektor_Panel_ver.1.3_CNC:2 -0 n

O Mad E"™ 2L -

BWO Vektor CT Channel 1 12.12.2017 14:07

| '. M3251 No error - Servodrives ready to switch on STOP
Feedrate mn/min s e
n Soll 3000 @
"”’0 g, Act 3000 @
=
;

Speed  U/min 1l
o

Soll 450 @

Channel || Zeropoint |Coord.-mod)

«
< &3

’ _

y //'/ : | z: smsm | Il
/ “/’ L%
TR ¢ [."7/ - .

o

© .

& A

Die Bedienungsoberflache ist fir Eingaben bereit.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Start und Betrieb der VEKTOR Panel Software (Fortsetzung)

-7.948 mm

-30.763 mm

-3.703 mm I I

Zum Beenden der Bedienoberflache beachten Sie bitte, dass dies Uber die Windows-Konvention
erfolgen sollte. (X = Fenster schlieRen)
Dies gewahrleistet einen sicheren Wiederaufruf der VEKTOR stand alone CPU Bedienoberflache.
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

Betrieb mit deaktivierten Potentiometern

L

Die Software Potentiometer sind deaktiviert und somit ausgeblendet.
(siehe: Erklarung der Startparameter)
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BWO VEKTOR StA (stand alone)

De-Installation der Software VEKTOR Panel

Waurde die Installation in den Standard Pfad ausgefuhrt (C:\BWO\VektorPanel), befindet sich

dort die uninstall.exe.

LU 1U-U0 10010

2007-12-14 14:58

= ld5LeUS_WS_TOLKpI_Ve.pny

X trash.ico

¥ Uninstall.exe 2017-11-21 10:49
B vektor icon.ico 2017-10-11 08:02
v W7 vektor PANEL.exe 2017-10-12 14:19

Deinstallation: Start durch  uninstall.exe

X Please select a language.

German [ Deutsch

Deinstallation

Deinstallation von Vektor Panel —

Deinstallation von Vektor Panel
vektor Panel wird von Ihrem Computer entfernt,

Vektor Panel wird aus dem unten angegebenen Verzeichnis entfernt. Klicken Sie auf
Deinstallieren, um die Deinstallation zu starten.

Wird entfernt aus: | C:\BWO\VektorPanel\

FiINGa-LdLel
Symbol
Anwendung
Symbol

Anwendung

Deinstallieren Abbrechen
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De-Installation der Software VEKTOR Panel (Fortsetzung)

Die Deinstallation ist vollstandig
Die Deinstallation wurde erfolgreich abgeschlossen.

< Zurlick Beenden Abbrechen

Abschluss der Deinstallation wird angezeigt.
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Begleitende Dokumentation / Handbuch der VEKTOR C/CT

CNC

Hinweise zur Bedienung und Handhabung der VEKTOR StA finden Sie im folgenden doc-

Verzeichnung, deren Inhalt das Handbuch der VEKTOR C/CT darstellt.

0OS (C) » BWO » VektorPanel

Name Anderungsdatum Typ

I doc 2017-11-21 10:49 Dateiordner

I platforms 2017-11-2110:49 Dateiordner

< icuuc54.dll 2015-03-31 12:56 Anwendungserwei...
% libgce_s_dw2-1.dll 2014-12-21 17:07 Anwendungserwei...
4 libstdc++-6.dll 2014-12-21 17:07 Anwendungserwei...
% libwinpthread-1.dll 2014-12-21 17:07 Anwendungserwei...

BENUTZERHANDBUCH

()

BWO/VEKTOR C/CT

ALL IN ONE CNC-Steuerung

( NI EEEE ©

Hier das Handbuch in PDF Format der VEKTOR C/CT.
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Leistungsdaten der StA

Konfiguration

Betriebssystem BWO

Kanale

N
N

Erweiterung 1 Kanal

Achsen/Spindeln

Interpolierende Achsen

CNC-Anwendungsspeicher (MB)

||~
»

256

256

Weiterer CNC-Anwendungsspeicher bis 256MB

a

Minimale Satzwechselzeit

ms | ms

<0,5
ms

<0,5
ms

CNC Funktionen

Ruckbegrenztes Beschleunigen und Bremsen

Fahren auf Festanschlag/mit anpassbarer Kraft/Moment

Tangentialachse

Achsen koppeln, spiegeln und tauschen

Wiederanfahren nach Abbruch

Polar-Koordinatensystem

Koordinaten drehen, spiegeln und verschieben

Achsen- /M-Funtionen Simulation

Grafik Simulation

Nullpunkte/Nullpunktverschiebung

Look-ahead-Funktion und dynamische Vorsteuerung

Stirnseitenbearbeitung

Mantelflachenbearbeitung

Nachfuhrbetrieb

Parameterrechnung

Interrupt Routinen mit Schnellabheben

Spindel Funktionen

Orientierter Spindelhalt

Verschiedene Gewindeschneidfunktionen

Achse fliegend synchronisieren

Ole @

Interpolation

Linear-Interpolation

Zirkular-Interpolation

Schrauben-Interpolation

Akima-Spline

Polynom-Interpolation

Vorschub-, Ecken-, Kreis-, und Kontur-Dynamik

Automatische Auswahl von Linear- und Zirkularinterpolation

e OOClee e
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Leistungsdaten der StA

Kopplungen

Schrage Achse

Synchronspindel

Gleichlauf-Achsenpaar

o |0

Elektronisches Getriebe

o

Transformation

Koordinatentransformation und Schragenbearbeitung

Robotertransformation Werkzeug/Werkstuck orientiert

Polartransformation TCP

Werkzeugorientierte RTCP

Knickarm

SCARA

® 000 |0|O

Messfunktionen/Messzyklen

Messen im Einrichtebetrieb

Messzyklen/Protokollieren von Messergebnissen

Messsystemumschaltung/2-Messsystem direkt/indirekt flr hohe
Genauigkeit und schnelles Positionieren

Programmierung

Programmierbar nach DIN 66025 oder in Hochsprache

Roboter nach DIN 66025 oder in Hochsprache

SCARA nach DIN 66025 oder in Hochsprache

Standard Zyklen: Bohren, Frasen, Drehen, Schleifen

Konturzug-Kurzprogrammierung G12

Programmierbare Beschleunigung

Kommunikation

CNC Management via Software BWO WINBV®

Freie Konnektivitat zu Netzwerk-Servern/Internet

Datentransfer CNC <--> Bedienteil

Datentransfer CNC <--> HOST via Software BWO SERVER®

Datentransfer JOB Bearbeitung via BWO SERVER®

Drip-feed (Blockweise Ubertragung des NC Programms via
BWO SERVER®)

Kompensation

Spindelsteigungskorrektur

Durchhangkompensation

Temperaturkompensation

oopio

o0

Offene Architektur

Freies Gestalten von Anwendungsbildern via Software BWO
XPROMA®

Integration von technologischem Know-how (z.B. DLL)

Frei programmierbare Zyklen
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)
Leistungsdaten der StA ¢ &
O R >
o S

Diagnosefunktionen 7 ¥ R N
Alarme und Meldungen (J
Femdiagnose / Email (NAT Protokoll, Voraussetzung: BWO WINBV®) | - \ o \ o \ ®
Werkzeuge

Werkzeugverwaltung/Werkzeugiberwachung o
Schwesterwerkzeug (Ersatzwerkzeug) [
Werkzeug-Radius Bahnkorrektur [ J
Werkzeuglangenkorrektur (J

PLC

Integrierte PLC o
Erstellung von maschinenspezifischen Anpassprogrammen via P
Software BWO XPLC®©

Anzahl digitaler Eingange (erweiterbar) 1024

Anzahl digitaler Ausgange (erweiterbar) 1024

Max. Anzahl analoger Ein-/Ausgange 255
Ablaufsprache (AS) nach IEC [ )
Anweisungsliste (AWL) ®
Kontaktplan (KOP) [ )
Hochsprache ()
Software

BWO XPLC® PLC Programmierung ()

BWO WINBV®  CNC-Management 1)

BWO SERVER® Datentransfer CNC <--> HOST 2)

BWO XPROMA® Projektieren von Anwenderbildern 3)

BWO Service Jahresvertrag 4)

® Standard
O Optionspacket Basic
O Optionspacket Premium

1); 2); 3); Erwerb der Lizenz notwendig
4); BWO Ferndiagnose Jahresvertrag
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Leistungsdaten CNC

Optionspakete

Optionspaket Basic O

Konfiguration
Erweiterung 1 Kanal
Weiterer CNC-Anwendungsspeicher bis 256MB

Spindelfunktionen
Achse fliegend synchronisieren

Kopplungen
Gleichlauf-Achsenpaar

Kompensation

Spindelsteigungskorrektur
Durchhangkompensation
Temperaturkompensation

Diagnosefunktion

Ferndiagnose/Email
(Voraussetzung: BWO WINBV)

Optionspaket Premium o

Spindelfunktionen

Achse fliegend synchronisieren
Interpolationen

Akima-Spline

Polynom-Interpolation

Kopplungen

Synchronspindel

Gleichlauf-Achsenpaar

Elektronisches Getriebe

Transformation
Koordinatentransformation und
Schragenbearbeitung
Robotertransformation Werkzeug/Werkstiick
orientiert

Polartransformation TCP
Werkzeugorientierte RTCP

Knickarm

Offene Architektur

Integration von technologischem Know-how
(z.B.DLL)

Programmierung

Roboter nach DIN 66025 oder in Hochsprache
Kommunikation

Datentransfer JOB Bearbeitung via BWO

SERVER®
Drip-feed (Blockweise Ubertragung des NC

Programms via BWO SERVER©)
Kompensation
Spindelsteigungskorrektur
Durchhangkompensation
Temperaturkompensation
Diagnosefunktion

Ferndiagnose/Email (Voraussetzung: BWO
WINBV)
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Leistungsdaten Hardware

Speicher
Laufzeitspeicher DRAM 512MB
Flash Disk-Speicher 512MB

fur Betriebssystem und Bedienoberflache
Proprietares Betriebssystem BWO

Prozessor: CPU RISC 64Bit
NC Speicher max. 256MB

Anschliisse fiir externe Elemente: (10polige Steckleisten)
1 Schlisselschalter

4 Potentiometer

1 Handrad

Schnittstellen

1 USB Host

1 Micro SD Slot

1 VIO Bus fir BWO VEKTOR E/A

1 CANopen®, fir CANopen Antriebe
1 Ethernet fur Antriebe (Sercos IlI®, EtherCAT®, Profinet Gate®)
1 Ethernet fur PC, 10/100/1000 Mbit

1 Ethernet fir weitere LAN Kontakte, 100 Mbit
1 Serielle Schnittstelle RS232.

1 universal Schnittstelle S1, Uber Adapter (optional) sind folgende Schnittstellen moglich:

RS232 BWO-Art.-Nr. 801204
RS422 BWO-Art.-Nr. 801203
RS485 BWO-Art.-Nr. 801206
20mA BWO-Art.-Nr. 801205

1 VGA Anschluss fur Monitor oder Bedienpanel des Kunde. (optional)

Mind. Anforderung an den externen PC | Empfehlung
LCD-TFT-Monitor Auflésung 1600 x 900 Auflésung 1920 x 1080
Prozessor i5-3230N(2,60GHz) i7

RAM Speicher 4 GB 8GB

Betriebssystem Windows 10, 64bit Windows 10, 64bit
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Notizen:
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Notizen:
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BWO ELEKTRONIK GMBH

Teckstralle 11

D-78727 Oberndorf a.N

Telefon: +49 (0)7423 / 925-0
Telefax: +49 (0) 7423 / 925-110

Internet: www.bwo-elektronik.de
E-Mail: bwo@bwo-elektronik.de

© BWO 03/2020 Technische Anderungen vorbehalten
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